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机床产业发展趋势

机床是先进制造技术的载体和装备工业的基本生产手段，是装备制造业的基础设备，一直被业内视为制造业的工作母机，

而以高档数控机床为代表的先进装备制造业更是衡量国家工业现代化的标志。

2019年7月，工业和信息化部、中国工程院组织制定的《数控一代装备创新工程行动计划》提出，经过十年时间的努力，

数控技术和装置要普遍推广应用并实现产业化，装备技术水平和附加值显著提升，生产效率大幅提高，带动装备制造业转

型升级。

在此背景下，数控机床行业自身及得到了快速的发展。我国目前正处于工业化进程的中期阶段，是从解决短缺为主的脱贫

到发展经济强国致富之路的关键阶段，下游强劲的发展势头带动了对数控机床的巨大需求。中国已经成为世界第一大机床

市场，我国未来数控机床的市场巨大。

在产业结构升级的宏观背景下，机床正朝着定制化、自动化、集成化、智能化方向发展。依托于中国振兴装备制造业的发

展规划，汽车产业、传统机械产业、航天航空等军工产业和以信息技术为代表的高新技术产业等下游产业的强劲需求，机

床制造行业将迎来更加广阔的发展空间。
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查看更多相关信息

<<点此访问

高精度机床校准补偿

机床是一个复杂机械结构体，需要定期的测试、检定

和校准，保持几何精度，从而在加工过程中减少浪费、

提高质量和生产效率。

研究表明，衡量机床空载条件下，在不运动 ( 如机床

主轴不转、工作台不移动) 或运动速度较低时各主要部

件的形状、相互位置和相对运动精确程度的几何精度，

占了机床加工误差的40％．是影响机床加工精度的主

要因素，是评价机床精度的主要指标。

因此提升机床的几何精度对于确保后续的加工精度非

常关键。通过对机床的空间精度进行补偿，可及早发

现问题，在加工误差出现之前对机床精度进行修正。

利用快速、高效、可靠的几何精度补偿方案，将能够

有效确保零件加工质量、减少设备停机和生产延误。

海克斯康的机床高精度校准补偿系统专注于提供空间

几何精度亚微米级的校准补偿解决方案，可进行精确

完整的几何分析，持续实时的监测和超高精度的校准

补偿，实现机床和三坐标测量机精度的卓越提升。

小型机床

中型机床

大型机床

批量机床定制方案

http://www.hexagonmi.com.cn/CMS/p-439.aspx
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海克斯康的机床高精度校准补偿系统采用国际标准，为不

同规格类型的机床设备提供了高精度的空间几何精度亚微

米级的校准补偿方案。缩短了补偿时间，大大减少昂贵机

床的停机时间。

通过持续的监测和超高精度的校准补偿，实现精确完整的

几何分析，确保机床和三坐标测量机的精度，确保高质量、

零缺陷的零部件制造。

中小型机床
激光球杆干涉仪X-AX Laserbar

前沿的激光技术与专业的计量知识相结合，创造出高度紧凑、结构轻巧、用户友好、功能强大的校准补偿测量系统。激光球杆

干涉仪X-AX Laserbar 集最高的精确性、较短的测量时间、通用的应用程序和完整的误差检测功能于一体，为3-5 轴中小型机

床制造商、用户提供了突破性的解决方案。

通过多级伸缩管跟踪机床在加工区域内的运动，球杆干涉仪可快速简单地完成几何误差检测。通过安装在工作台、机床主轴上

的两个精密球形磁接头，为球杆干涉仪的测量提供高度稳定的枢纽点，支撑球杆干涉仪灵活地校准3到5轴中小型机床。得益于

精密的光学布局，测量光束起点、终点始终位于球形磁接头中心，确保完全符合“ 阿贝原则”，使得所有的结果均基于空间

干涉测量，确保最高的准确性和可追溯性。

点击获取更多产品消息

面向多场景的机床校准补偿方案
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几何精度是机床和三坐标测量机上一个关键的性能特征。

自动跟踪反射镜的激光跟踪干涉仪LaserTRACER-NG 是

提升机床、三坐标测量机几何精度的利器。

类似全球定位系统（ GPS ）的校准原理——多点定位及

固定干涉测量，使其无需频繁精准对光，无需确认激光

跟踪干涉仪的位置和盲点，仅通过空间距离的测量即可

获得空间位置信息，从而进行精确完整的几何分析、持

续实时的监测和亚微米级精度的校准补偿，实现机床、

三坐标测量机精度的卓越提升。

激光跟踪干涉仪LaserTRACER-NG

中大型机床

点击获取更多产品消息

激光跟踪仪 Leica Laser Tracker

超大型机床

Leica激光跟踪仪机床检定测量系统，为制造行业提

供了有效的精度检定方案，可进行机床精确完整的几

何分析，持续监测并实现机床精度的提升。

该方案采用高精度的Leica激光跟踪仪作为检定设备，

并选用来自eTALON专业的检定软件，二者的完美配

合，一举解决了大型机床的检定难题，确保精度的同

时也提高了测量效率。

点击获取更多产品消息
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全自动激光干涉仪 LineCAL®

定制化批量机床重复校准

LineCAL® 是一种基于多通道光纤传感器、用以实现机床和

三坐标测量机空间误差校准和补偿的全 自动激光干涉仪。

在特殊定制的测量框架上预先布设多条光纤，通过软件控制，

将测量信号顺序 切换到所有测量线，机器沿着这些测量线

移动。软件对测量数据处理，进行详细的机器几何误差 分

析，并生成空间误差补偿表及标准的检测报告。

LineCAL® 可实现整个机器空间内所有位置偏差的全自动化

高精度测量，尤其适用于大批量同一类 型机器的重复校准，

为机床和三坐标测量机全面的几何分析、验证和精度提升提

供了完全自动化 的解决方案。在全世界范围内的工业计量、

机械工程中得到广泛应用。

点击获取更多产品消息
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如果机器的几何误差可以测定，那么就可以通过数值进行

补偿。 20 多年来，空间补偿一直 是三坐标测量机中不可或

缺的功能，以超出机械极限精度。近年来，随着控制技术

的最新 发展，空间补偿开始应用于机床上，以满足机床最

高的精度要求。校准软件是一种可实现机床和三坐标测量

机空间精度校准补偿的创新性方法。

校准软件

• 全面测量分析线性轴、旋转轴的几何误差

• 直观显示 21 项几何误差

• 空间校准补偿（ISO230、VDI2617)

全面的校准补偿与误差分析

校准与验证软件

验证软件可以快速检测机器运动状态，并可依据机床和三

坐标测量机的现行标准对机器进 行检查或验收，生成可视

化的检测报告。

验证软件

• 简单的几何分析

• 机器运行的动态分析

• 依据现行标准验证机器精度
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