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自动化测量带来的提质增效能量是不言而喻，一键操

作降低成本与人工误差；自动化行为降低辅助加工时

间，提高设备利用率与生产节拍；质量数据反馈，带

来生产加工过程自优化，系统主动降低能耗……

2 HexagonMI.com.cn

高度自动化与智能化是一段旅程，多数企业都是从一

个平台、一个方案开始，渐进式推进、不断完善。那

么，对于质量控制自动化，你的工厂已经达到几级了？

让我们来对标一下！

2 级自动化
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测量自动化，你的工厂是几级？

一级自动化：快速装夹定位

使用快速装夹定位夹具，几秒即可换装，是工厂质量

控制迈向自动化的第一步。

二级自动化：上下料自动化

以自动化上下料系统，替代人工上下料搬运。

三级自动化：多机协同自动化

通过工业机器人和软件系统，实现机器人上下料，分

配任务，多机协同作业。

四级自动化：柔性制造自动化

将测量机融合于生产线，集成加工中心、机器人、

测量机和软件于一体，实现从加工到测量全程无人

工干预。

五级自动化：人工智能自动化

利用大数据分析的结果，使生产系统自动感知、分

析和预测变化并调整和决策，并对设计、加工进行

持续优化。



面向不同应用测量自动化解决方案

海克斯康的测量自动化解决方案，通过将客户已有的测量设备整合到信息化、自动化的集成系统中，使客户能以较少的投入

获得最大的效益。从快速夹具、上下料系统和运送系统的辅助测量方案，到更接近生产车间的线旁测量，从融入生产线的在

线自动化测量方案，到根据客户需求定制专机，为客户提供了高效、柔性的测量自动化解决方案。通过有效利用过程测量数

据，海克斯康可为客户提供了面向生产过程控制的智能自动化方案。

目前，海克斯康的测量自动化方案主要涵盖以下四种类型：

03 生产线集成自动化方案

01 辅助测量方案 02 线旁自动化测量

04 定制化自动测量专机方案
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01 辅助测量方案

辅助测量是工厂质量控制迈向自动化的第一步，通过在测量设备上配置快速定位夹具、集成RFID 识别系统、上下料和软件等

选项，可简化车间现场的操作，降低人员劳动强度以及对技能的要求，高效实现单台测量设备的“一键式”自动化操作。

查看更多相关信息
<<点此访问

辅助测量方案选项：
适用于离线或线旁测量，多品种、小批量或重载零部件，小
型到中型的生产规模， 低成本、入门型测量自动化升级需求。

方案价值：
一键式测量，降低人工操作误差；减轻人工劳动，降低对人
工技能要求；提高设备利用率，减少投资；可进一步升级成
更高级别自动化能力。

适用范围：

• 快速定位夹具

• 工件身份识别系统

• 上下料系统

• PULSE 实时监控测量环境

海克斯康为不同应用场

景所提供的装夹系统

海克斯康PULSE 实

时监控系统
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02 线旁自动化测量方案

线旁自动化测量方案是由实验室走向车间的，面向车间现场的自

动测量解决方案，通过集成的自动化和信息化技术，将测量系统

直接应用在车间现场或产线旁，并与上下料、AGV、夹具系统、

机器人和赋能软件集成，实现车间测量自动化，对生产状态进行

现场监控，实现快速响应，减少宕机时间，使质量成本降到最低。

线旁自动化测量方案选项：

大批量、多品种，中型生产规模；
使用自动传输料线、AGV 或机器人自动上下料；
测量过程无需人工干预；
中级测量自动化升级需求；
多台测量设备协同工作，或者线旁测量单元。

方案价值：

无需工人操作，1 人即可监管所有单元；
多机协同作业，机器越多人工成本越低；
充分利用空间，减少占地面积；
机器人上下料，按节拍自动分配测量，测量设备利用率超过90%；
数据利用，为生产、设计调整决策提供依据。

适用范围：

• 工业机器人

• 自动化控制总成

• 集成封装单元

• 工件识别系统

• SPC统计分析

• 其他选项

• …

方案可集成工业机器人、传输料线、AGV 等，兼容各种控制系统和通讯标准。实现工件的自动上下料、自动分拣和工

序周转等功能，实现自动测量与生产线的无缝对接；
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03 生产线集成自动化测量方案

在“智能制造”的大潮中，及时、准确、可靠的计量检测无处不在，质量检测正由过去应用单一的检测设备转变为集成多种

功能的智能检测单元。将精密的计量设备搬到车间，融入生产线是未来智能制造的大势所趋。

海克斯康生产线集成自动化测量方案，将测量设备融合于生产线，集成加工中心、机器人、导轨、自动上下料系统、自动夹

具、料库系统、识别系统等，并可集成用户第三方信息化系统，采用主流的总线通讯方式，保证生产的实效性，如发现工件

加工超差，实时进行报警，并可实时进行刀具补偿，也可以根据测量数据实现工件自动分拣，应用于后续的高精度装配，最

终实现质量可控，质量信息可视化，可溯源的信息透明工厂。

• 生产线集成自动化测量方案通过在线的测量反馈，及

时反馈加工过程质量；

• 为工件种类繁多的测量任务提供了高效、高兼容性方

案；

• 全自动调用程序和完成测量操作，大大提供了测量效

率；

• 实现了测量数据的有效分析，反馈并指导前端加工工

序、或生产系统，从而提高产品质量一致性和生产效

率；

• 满足工件100% 检测和高效率自动化生产检测需要；

• 测量过程与零件加工系统有机融合，利用测量的结果

指导加工生产，形成真正的加工闭环系统。

方案价值：

将测量设备集成于生产线，大批量、多品种的

大型生产线，智能制造生产线，自动化生产、

装配线。

适用范围：
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04 定制化自动化测量方案

根据客户特殊测量应用和自动化需求，在通用自动化方案上进行升级改
造或针对客户特案开发定制化自动测量专机。

在智能制造及自动化测量领域，海克斯康研发推出了多个高精度快速专
机方案，除了专业的几何量尺寸精密测量，同时可提供重量、磁力、透
光率、颜色、瑕疵等快速自动化测量方案，广泛应用在3C 电子、精密
制造、汽车检具、模具工装、航空航天、医疗器械等多个行业。

➢ 面向电子行业各种应用功能的定制专机方案

特殊自动化测量需求用户，高度自动化升级需求。

方案价值：
根据客户实际需求100% 适合的专机方案，测量数据自动收集并分析，数据指导生产加工和设计，可与企业MES
等信息化管理系统信息交互。

适用范围：
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➢ 面向汽车行业的定制自动化测量专机方案

提供在线、线旁、离线等多种自动化测量方案，支持冲
压离线检测、门盖离线检测、侧围总成离线检测、底板
焊装在线检测、白车身焊装在线检测、涂装离线检测，

方案价值：

适应智能制造需求，实现全过程数字化检测，涵盖从检
测规划、编程、仿真、检测实施、直到报告输出的整个
流程。

适用范围：
实现车间现场高效、高质量的在线检测，缩短检测时
间，实现实时数据分析，提升测量效率与精度，缩短
新车SOP 周期。

为各制造环节提供统一性检测，实现统一的数据输出
和分析，降低系统运行和维护的复杂程度。

针对市场需求多样的特点，提供模拟仿真功能，快速
实现零件编程和仿真，缩短新车型切换所需时间。

能够为各个检测环节提供全面有效的检测数据，具备
缺陷快速定位和问题解决能力。

海克斯康针对汽车制造流程、加工工艺、检测需求的不同，推出了多款高性能、高效率的定制自动化测量方案，涵盖汽车制
造的各个环节。方案围绕不同的测量系统进行专业化定制设计，通过智能化的集成技术和信息技术，将测量设备与工业机器
人、导轨和转台、自动上下料系统、专用夹具、安全集成以及软件分析系统相集成，实现汽车零部件制造过程中的自动化测
量和统计分析，提高检测效率和过程控制能力，帮助企业提升品质，激发生产力。
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客户案例

挑战：轮毂种类繁多、数量大，无法实现有效的测量

管理；当前主要采用人工进行关键尺寸的全捡；存在

诸多问题，如手检只能定性而不能定量测量，劳动强

度大，不同个体检测结果差异大，手动量具品种繁多

解决方案：自动化检测系统

效果：自动化检测，提高关键尺寸全捡数据的可信度，

减少人工成本，并且能提高产品测量结果的可追溯性。

中信戴卡股份有限公司

挑战：订单对生产能力要求非常大，周生产能力

在20000件以上，对传统的检测方式有很大的挑

战。

解决方案：自动化检测系统

效果：整个过程实现了测量程序的封装和测量机

的自动启动测量，检测效率提升了3 倍。提升机

器的使用率，减少不必要的人工成本。

宁波
拓普集团股份有限公司
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