


整机状态

尺寸

重量

����*����*����mm 

约����kg

电源电压

功率

X射线光管

光管类型

管电压

封闭型一体管

���kV

焦点尺寸

光管功率

�.�

���W

铸件ASTM图谱

气泡测算

多样化测量工具

CNC自动检测

CNC自动检测/手动检测

左右透照

±���° 

运动控制模式

检测成像方式

载物台旋转角度

配置ASTM标准图谱，可以参照对比、查看

可自动测算单位面积孔隙率

支持距离、角度、直径、多边形几何测量

支持单点及矩阵式添加，快速生成功能

最大载物重量

最大检测范围

机构运动速度

软件系统

注：本手册中信息仅表示一般说明和特性，会随着技术进步及设备升级可能发生变化，具体参数以最终达成的协议为准。

探测器

有效成像面积

成像系统

非晶硅

���*���[mm]

像素尺寸

像素矩阵

���μm

����*����

开门方式 手动单开门

��KG

φ���*���[mm]

≥��mm/s

其他

辐射量

操作台

权限分级

<�µSv/h

高集成一体式操作台

设备可分不同等级权限管理

检测图片 Inspection Images

功能特点 Functional Characteristics

1
高性价比：

���AC/��Hz

�kW

4
检测效率高:

高等级防护，超低辐射剂量

3 一键式优化处理，操作简单
快捷、图像质量高清。

2

检测图片高度清晰，能直观显示铸件产品中存在的气泡、裂纹、杂质、疏松等内部缺陷。

专供小型/微小型产品检测，高集
成设计、功能齐全、结构小巧。

拥有便捷高效的操控系统；具备
CNC自动检测功能；运动速度快。

安全性高:
高等级防护，辐射量远低国家
标准；设置有多重安全防护措施。

优异的图像处理:

应用领域 Application Field

外包装尺寸 ����*����*����mm 

技术参数与规格 Technical Parameters and Specifications

NO:20231010

UNS160A 工业X射线CT检测专家
Industrial X-ray CT Detection Expert

主要应用于各类金属铸件、五金制品、塑料制品、耐火材料、树脂材料、复核
材料、陶瓷体和金属件焊接等各种小型、微小型产品进行无损检测。

运动控制系统运动控制系统




